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Suwaitki, 12 listopada 2013

Zapytanie ofertowe.

. ZAMAWIAJACY

"TWIN GLASS" Romanowski Zbigniew

ul. 3 Maja 53

16-300 Augustow

www.twinglass.eu

NIP: 846-106-76-15, REGON: 200016130

ll. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamdéwienia jest: dostawa i mpntaadzer do produkcji okien aluminiowo-
drewnianych, opisanych w dalszegéa Zapytania ofertowego.

Inwestycja realizowanacdzie w ramach Regionalnego Programu Operacyjnegewdadztwa
Podlaskiego na lata 2007-2013 Dziatania 1.4: Wspangvestycyjne przedddiorstw Poddziatanie
1.4.2 Mate isrednie przedsbiorstwa.

2. Zamawiajcy nie dopuszcza mbwosci skladania ofert ggciowych.

3. Termin realizacji zamoOwienia — od. 01.12.2013d®3.2014 r.

Specyfikacja i parametry techniczne orazse#aosci uzytkowe, ktore musgspetniad oferowane
w/w urzadzenia do produkcji okien aluminiowo-drewnianychktére w ofercie mugz
bezwzgédnie zosta potwierdzone przez Ofergego

Dodatkowo oferowane uradzenia musa byé modelami urzadzen dosipnych na rynku
swiatowym nie dtuzej niz 3 lata, co Oferupcy rowniez potwierdzi w swojej ofercie

1) Pita kapujaca

Blat roboczy na prawo od pity diugm 1m

Blat roboczy na lewo od pity diugoi 1m

Pochylnia umgliwiajaca automatyczne odprowadzenie przgeh elementéw.
Pita tarczowa z widiigrednica mm.450

Kratka ochronna w strefiegia.

Moc silnika HP 5,5

Zaskg ciecia: przekréj elementéw mm. 250x95 do 330x30

Podajnik rolkowy @ 60 mm wydhajacy blat roboczy 3 m

Ogranicznik bocznyeczny 60 mm 3 szt.

Pita tarczowa @ 450 mm

2) Strugarka z kompletem gtowic
= Szerokd¢ obrobki max. 220 mm (z najdziami g 125 mm na pionowym lewym sx)
= Szerokdé¢ obrobki min. mm 27
=  Wysokai¢ obrébki max. 120 mm (z nadziami g 125 mm na poziomym gérnym)
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Wysokai¢ obrébki min. (przekroj po obrébce) 7 mm
Dlugos¢ blatu wejciowego mm 2200

Regulacja blatu i prowadnicy wéejowej 10 mm

Dlugos¢ min. elementéw prowadzonych pojédyo 390 mm
Regulacja wrzecion pionowychw stosunku do blatubatb - 20 mm z naeglziami g max. 160 mm
Regulacja osiowa wrzeciona poziomego gérnego 20 mm
Srednica wrzecion mm 40

Predkos¢ obrotowa wrzecion 6000 obr/min

1° wrzeciono poziome dolne hp 5,5

2° wrzeciono pionowe prawe dx hp 5,5

3° wrzeciono pionowe lewe sx hp 5,5

4° wrzeciono poziome gorne hp 7,5

Posuw: silnik z inverterem (falownik) hp 3

Predkos¢ posuwu zmienna od 4 do 23 m/min

Srednica min./max. naggdzi 1° mm 120/140

Srednica min./max. nagdzi 2°-3°-4° wrzeciono mm 110/160
Srednica frezu bazagego mm 142

Srednica oston wyagu: szt. 2 x 120 mm + szt. 2 x 150 mm

Srednica kétek posuwu mm 130

3) Centrum obrobcze czopujco profiluj ace z kompletem gtowic
. pro
gramator z monitorem kolorowym “touch screen” (yawy”) 10,4"cala do
elektronicznego sterowania funkcjami maszyny otamsvania nagpujacymi
osiami:
- ruch pionowy wrzeciona czopujacego
- ruch wézka czopujacego
- ruch pionowy pierwszego wrzeciona proficggo
- ruch pionowy drugiego wrzeciona profdoego
» zapamgtywanie danych maszyny, nadzi oraz rgnych narzdzi
» BRAMKA USB (stosowana do wprowadzania i archiwitagnych oraz ewentualnych
czynnaci serwisowych)
» rachunek elementow okna (dtégoi ilosci)
raz wprowadzone wymiary podstawowe okna ora¥ ilkrzydet (od 1 do 4) z
wizualizacp i odpowiednim zaprogramowaniem maszyny
wizualizacja lata uchylenia prowadnicy wbzka czopeggo przy oknach
nieprostoktnych z automatycznym przeliczeniem dégjcelementu z kompensacj
wymagan przez kgt
obrobka okna w sekwencji
zarzadzanie cyklem automatycznym produkcji okna: oknakmoie lub element po
elemencie
sterowanie dwiema ¢gciami maszyny jakodtowe centrum obrébcze lub jako
niezalene czopiarka i profilarka.
panel gtdwny sterowniczy z przyciskami uruchagggmi
automatyczne przgtzenie trojlgt — gwiazda.

A\
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WRZECIONO KAPUJ ACE (z ustawianiem pneumatycznym)
- srednica pity 400mm, otwér 30mm
- predkaos¢ obrotowa 3000 giri/min.
- skok boczny 100mm
- szt.2 pozycje z wyborem automatycznym
- opuszczanie pneumatyczne
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- moc silnika HP 4
- ruch pionowy zespotu na prowadnicach THK
- ostona wycigu @ 100

WRZECIONO CZOPUJ ACE H=620
- dtugas¢ uzytkowa 620mm, sredn.50mm
- skok pionowy 580 mm z podparciem gornym
- predkos¢ obrotowa 3000 obr./min
- $rednica max. naegzi 320mm
- moc silnika HP 20
- szt.2 ostony wyaigu @ 140

WOZEK CZOPUJ ACY
- predkos¢ posuwu 2-25 m/min
- predkos¢ powrotu 2-25 m/min
- moc silnika HP 1 z inwerterem
- uchylng¢ prowadnicy +/-60° ze wskazaniem elektronicznytakuchyleniana monitorze
programatora z przeliczeniem dhégoelementéw ktowych
- dlugas¢/szerok@é min. elementu mm. 300/50
- ldlugas¢ max. elementu mm. 2400 (+ 1500 mm. opcja)
- wysoka¢ min./max. elementu mm. 40/100 (mm. 140 opcja)
- tarcza przeciwwyrwaniowa obrotowa trzypozycyyséawiana automatycznie
- ruch woézka na dwoch prowadnicach THK

BLAT CZOPOWANIA
- wymiary mm 550 x 920
- urzadzenie blokujce elementy umidiwiajace obrdbk dwoch elementéw jednocaee
- ograniczniki dtugéci ustawianegcznie z wskazaniem elektronicznym diggiaz odczytem
na tamie magnetycznej

1° WRZECIONO PROFILUJ ACE
- dlugas¢ uzytkowa 320mm, sredn.50mm
- skok pionowy 265 mm
- predkoé¢ obrotowa 6000 obr./min
- srednica max naezlzia 240mm
- prowadnicarodkowa pneumatyczna
- moc silnika HP 15
- ostona wycigu @ 150
dwa kierunki obrotow do stosowania rownjako wrzeciono przeciwwyrwaniowe

2° WRZECIONO PROFILUJ ACE
- dlugas¢ uzytkowa 320mm, sredn.50mm
- skok pionowy 265 mm
- predkos¢ obrotowa 6000 obr./min
- srednica max naezlzia 240mm
- prowadnicarodkowa pneumatyczna
- moc silnika HP 15
- ostona wycigu @ 150
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ZESPOL freza pod okucie obwiedniowe (z wégiem pneumatycznym)
- dlugas¢ uzytkowa wrzeciona 40mngredn..30mm
- predkas¢ obrotowa 6000 obr./m
- $rednica max. pity 200mm obroty lewe
- listwa kompensacyjna grufio pity
- skok pionowy 150mm
- skok poziomy 40 mm
- moc silnika HP 3

ZESPOL POSUWU
- predkaoé¢ posuwu 3-15 m/min
- 57t.12 kotka ogumowane posuwu
- srednica zewetrzna kotek 120mm
- moc silnika 1
- pierwsze dwa kétka uchylone do prowadnic
- regulacja pneumatyczna pionow sterowana pedatem

4) Prasa ramowa

=  Wymiary robocze standard 3000 x 2100.

= Struktura wykonana z ksztattownikéw stalowych.

= Wszystkie pozycjonowania mechaniczne regulowane.
= Silnik centralki hydraulicznej 3 HP. Wydaj§to16 |./min.
= Cisnienie maksymalne 100 Bar (nacisk ok. 9000 Kg).
= Szt. 2 sitowniki pionowe & 80 x 800 mm.

= Docisk pionowy 13.600 kg

= Szt. 2 sitowniki poziome @ 50 x 1300 mm.

= Docisk poziomy 5.100 kg

» Regulacja wysokii dolnej belki.

= Sterowanie przetznikami gcznymi.

= Opory katowe ustawianegcznie w 9 pozycjach.

» Fotokomorka bezpiecastwa

5) Podajnik kleju
pneumatyczny podajnik kleju ze stali nierdzewnd} zewodami + szt. 4 dysze rolkowe,
przegcie do mycia

6) Szlifierka

= Sztywny st6t posuwu

= Podnoszenie mechaniczne stotu z wslildem elektronicznym czterocyfrowym

= Dwie state pgdkosci posuwu

= Dociski gorne stalowe pokryte gamsprzynowane

» Pierwszy zespo6t szlifowania zgrubnego — kalibrowamiyposaony w wat osrednicy 150
mm, pokryty gum o twardéci 90 SHORES

= Drugi zespot szlifowania wyk@zeniowego, wyposany w watsrednicy 220 mm., pokryty
gumg o twarddci 40 SHORES
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Silnik gtébwny z hamulcem tarczowym i gdzaniem automatycznym
Pozycjonowanie pétautomatyczne wysédicstotu

Listwa oporowa bezpiecastwa na wejciu

Stoty dwurolkowe na wégiu i wyjsciu

Tablica sterowania elektrycznego i pneumatycznego

DANE TECHNICZNE :

- maksymalna szeroké obrobki mm 1100
- maksymalna wysoko przefcia mm 160

- minimalna wysoke&c przegcia mm 3

- wymiar t&m szlifujacych mm  1130x2160
- predkos¢ tasm szlifujacych m/sek 18

- dwie pedkosci posuwu m/min 5 - 10
- moc silnika posuwu Kw 1,15
- moc silnika podnoszenia stotu Kw 0,37
- ogétem moc pobrana Kw 23

- moc silnika gtéwnego (tany) Kw 11

- ujecia wychgu powietrza szt. 2 @ mm 160
- predkos¢ wyciagu powietrza mt/sek.24

- cisnienie robocze Bar 6

MASZYNA WYPOSA ZONA W:

programator elektroniczny do precyzyjnego, dziesigo ustawiania stotu z
programowaniem war§gi.

dysze nadmuchowe na obie tasmy wraz z szt. 4 osWyoigu @ 120 mm.
pneumatyczne wytzenie z pracy 1-wszejsay sterowane z panelu sterowniczego
regulacja wysokei watow w zalenosci od wielkaci ziarna (grubéci) zastosowanej §ay
szlifujacej na wyskalowanej §mie.

oscylacja tém sterowana fotokomérkami.

7) Frezarka dolnowrzecionowa z wozkiem do czopowaniakompletem

gtowic

pulpit sterowniczy wisacy, obrotowy z wszystkimi przyciskami zcentralizowani
wymiary blatu roboczego statego 1850 x 850 mm

wysuwane podparcie przednie

wymiary blatu wozka czopagego 900 x 350 mm

bieg wozka 1100 mm

prowadnica uchylna +/- 45° wysuwana teleskopowo

mimaosrodowe ramg dociskagce

ostona z dwiema prowadnicami regulowanymi

wysokai¢ uzytkowa wrzeciona:

- 140 mm przy @ 30 i 35 mm

- 180 mm przy @ 40 i 50 mm

skok wrzeciona 190 mm

szt. 5 pedkosci obrotowych: 3000/4500/6000/8000/10000 obr./min.
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= moc silnika samohamagego hp 7,5
= rozmiar max. nhakgzia chowanego pod blat 300 x 70 mm
= Uujecie wychgu przy ostonie 2120 mm
= ujecie wyciagu w korpusie g 150 m
+ posuw wyposany w 6 kotek

8) Dtutarka palcowa

= nieruchomy blat z zamocowanym elementem
= silnik HP 3
= zestaw frezow

9) Pita formatowa

= wymiary stotu roboczego 1150 x 650 mm

= silnik gtbwny hp 5,5

= pitka podcinagca g 100 mm z niezaleym silnikiem hp 0,50 z zewitrzm regulacy
mikrometryczia

» podnoszenie i uchylanie zespotu pit pgilami na panelu przednim maszyny

= wozek i profile z aluminium anodowanego

= przykiadnica aluminiowa do @i katowych

» belka do poruszania wozkiem

= docisk mimd@rodowy

= przedhzenie blatu statego na wgjiu

= prowadnica tylna z maksymalnym ustawieniem szejakogcia 1000mm

= wymiary wozka 1500 x 350 mm

= pita gtbwna g 350 mm

10) Wyrowniarka

blat wegciowy regulowany ¢cznie
panel sterowniczy wiszy

szerokac¢ robocza 530 mm

dhugas¢ blatow ogétem 3000 mm
dtugaé¢ blatu wejciowego 1520 mm
silnik hp 7,5

uruchamianie tréjit/gwiazda ¢czne
glowica nazowa @ 116 mm, 4 rie
predkaosé¢ wrzeciona 5000 rpm
obrobka max 8 mm

wymiar prowadnicy uchylnej mm 1100x190
zabezpieczenie wrzeciona
przystosowanie do diutarki

11) Grubosciowka
e Szerokd¢ obrébki max. 530 mm;
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* Wysoka¢ max obrabianego elementu: 300 mm;

» Dtugos¢ stotu: 880 mm

* Rolka na blacie dolnym;

* Moc silnika HP 7,5, kW 5,5;

» Podnoszenie automatyczne stotu;

* 4 predkosci posuwu

* Obudowa dwickoszczelna

» Blokada elektryczna obudowy z openiem otwarcia
* Rozbudowana ostona wygu @ 150 mm

»  Wskaznik predkaosci obrotéw

» Ukitad elektryczny niskiego naggia z transformatorem
¢ Silnik samohamugy

12) Pita dwugtowicowa do aluminium

= zaskg cigcia max 2800 mm

= silniki 2 x 2.2 kw

= prawa gtowica ruchoma, regulacjgzna z odczytem wymiaru mikrometrycznym na
wskazniku

» obie glowice na blacie z ustawianiemtdwym 90° oraz +- 45°

= automatyczny cykl pracy

= pita gtbwna g 300 mm

13) Pita tasmowa
kota petnezeliwne
stét uchylny
wskaznik napkcia tamy
zabezpieczenia elektryczne
hamulec na pedat

DANE TECHNICZNE:
Srednica kot 700 mm
Moc silnika HP 4 , 3 kW
Wysokas¢ cigcia 295 mm
Szerokd¢ ciecia 660 mm

14) Pita dwustronna do listew przyszybowych

= Struktura néna z ksztattownikow, blat roboczy pokryty matenmtamazliwiajacym tatwe
poruszanie skrzydet
= Ostona strefy @icia z przeroczystego materiatu z czujnikiem otwarcia gwarguym
bezpieczastwo i dobg widoczndg¢ podczas ecia
= Panel z przyciskami ostagty pofaczony z maszys) wyposaony w:
1. Przehcznik URUCHAMIAJACY z kluczykiem
2. Przyciskswietiny WEACZENIA DO PRACY
3. Przycisk START
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Przycisk ZAMKNIECIA ZACISKOW

Przycisk CECIA

Przycisk reset

Przycisk grzybkowy AWARYJNY

= Szt 2 agregaty tnace pod katem 45° promieniowesjimikami i przeniesieniem paskowym
napedu

= Szt. 2 pity @ 180 mm Z=42

= Szt. 5 sitowniki blokujace listwy w tym 3 blokadya@owej i szt. 2 blokady poziome;j.

» Szt. 2 ostony stalowe pit z mowoscia doprowadzenia przewodow wygu @ = 40mm

No ok

15) Cyrkiel do tukéw

* Wykonuje tuk bez zatrzymania niezahée od ksztattu.

* Przymiar lgtowy pokazuje doktadnie jak przygielementy sktadowe tuku.
* Pozwala na wykonanie rysunku przed wykonaniem tkannego.

e Stosuje otéwek stolarski.

* Wskazania pomiaru na metalowych elementadnezowane,

* pozwala na wykonanie peinej elipsy geometrycznej.

* Rewolwer pozwala na powtarzanie wymiarow tuku bleavay pomyiki.

16) Praska do tukéw —

Prasa pneumatyczna dgzenia elementéw okien tukowych

System popychagy.

Kompatybilna z elementami okien prostych.

Skok 40 mm

4 sitowniki bar.

Maksymalna wysok& klejonych elementéw: 100 mm (opcjonalnie do 150)mm

17) Prasa po6tkowa hydrauliczna

o Struktura wykonana z ksztattownikow stalowych spayeh elektrycznie.

* Ruch stotu zréwnowany prowadzeniem nalatkach, gbatki oraz prowadnice na
wszystkich czterech kolumnach.

» Stoly z wezownica stalows umazliwiajaca cyrkulacg ptynu, pomedzy ptytami stalowymi o
powierzchniach obrabianych na frezarkach przmde ptytami izolujcymi
uniemaliwiajacymi niepaadars ucieczk ciepta.

» Pokrycie stotow phg aluminiona

* Manometr z regulagjcisnienia.

* Termometr.

» Licznik czasu.

* Automatyczne odzyskiwaniesciienia w razie jego spadku.

» Otwarcie prasy przyciskiem na tablicy sterowniczej.

e Trzony sitownikéw chromowane

* Linka bezpieczistwa na obwodzie z wygznikiem kracowym.

» Otwarcie max. pomedzy skrajnymi blatami: 450 mm.
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18) Walce do nanoszenia kleju
DANE TECHNICZNE:
Szerokac¢ robocza max. mm 1300
Wysokadi¢ robocza max. mm 100
Srednica watkow klejowych mm 185
Predkos¢ posuwu mt/min. 18
19) Stacja naktadania warstw kaicowych

- Kabina sucha szer. 4000

- wanna do impregnacji z pommembranow i polewaniem

- przengnik dtugasci ogotem 38,28 m.
- pompa lakiernicza z pistoletem

20) Prasa do pozycjonowania okien

Przystosowana do wykonywania wielu czyéeiav strefie montau: szklenie, silikonowanie,

regulacje okna

21) Sto6t okuciowy -wraz z zespotem wiescym otwor pod klam
" Reczny odczyt wymiaru
. Przyckcie okucia
" Przykrcenie pétautomatycznym wiakiem

22) Frezarka do mocowania listew przyszybowych

23) System wycagow
= 14.000 m/godz.
100 szt. gkawow filtrujacych
20 Hp / 15 kW
79 dB
Wibrator czyszcacy 0,13 Hp

24) Stacja do zagospodarowania odpadow

— Silnik 7,5 Hp
- Wydajnai¢ 25/80 kg/godz.

25) Generatory cieptego powietrza ogrzewania hali — 2z&

Wydajngié 2700 m3 x 2 = 5400 m?
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26) Szlifierka do narzedzi

Szlifierka do ostrzenia i polerowania; silnik 1 K%/, 1,5 HP; opuszczanie regulowane,
automatyczne; ruch wozka 1,0 mt/min; wanna ze statdzewnej z wewgirzna pomp do
chtodzenia; ,supermagnes” do metalu HM 600x90 mm.

27) Pralka do narzedzi

Srednica kosza D | mm 550
Wysoka¢ uzytkowa h| mm 38(
Wysoka¢ zatadunku C mm 860
Panel sterowania E| mm 210
Pojemnd¢ zbiornika litry 40
Nosnos¢ kosza N 60
Masa wiasna kg 55
Prad zasilagcy — napcie V 220
Prad sterowania — naggtie \% 24
Moc silnika pompy Kw 0,3%
Moc grzatek Kw 2
Cisnienie natrysku Bar 16
Przepustow& pompy Litry/min. 80

28) Sprezarka
sprzarkasrubowa o mocy 30 kW

29) Zagniatarka do profili aluminiowych

maszyna dogkzenia profili aluminiowych poprzez ich mechaniczagniatanie
30) Pétautomatyczna maszyna do mocowania klipséw do ramlu

Potautomatyczna maszyna do mocowania klipsow doAtam+ wskanik wymiaru + podajnik
automatyczny

31) Rolka dociskowa do §czenia ramy drewnianej z ramy Alu
Rolka dociskowa datzenia ramy drewnianej z ranAlu

[ll. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

Oferent powinien podacatagciowa kwot netto za przedmiot zaméwienia.
Oferta powinna b
- opatrzona piecitka firmowa,
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- posiada dat sporadzenia,

- zawier& adres lub siedzigpoferenta oraz numer NIP,

- podpisana przez wykonawc

W przypadku wyboru oferty udzielenie zaméwieniatgigigpoprzez zawarcie umowy w formie
pisemnej.

IV. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKLADANIA OFERT

1. Oferta powinna by¢ przestana za posrednictwem: poczty, kuriera lub tez dostarczona osobiscie na adres:
ul. Buczka 183, 16-400 Suwaiki do dnia 2013-11-29 do godz. 15.00.

2. Ocena ofert zostanie dokonana w dniu 2013-11-30, a wyniki i wybor najkorzystniejszej oferty

zostanie ogtoszony o godzinie 12:00 w siedzibie firmy TWIN-GLASS.

3. Oferty ztozone po terminie nie beda rozpatrywane

4. Oferent moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmienic lub wycofaé swoja oferte.

5. W toku badania i oceny ofert Zamawiajacy moze zada¢ od oferentéw wyjasnien dotyczacych tresci
zlozonych ofert.

V. OCENA OFERT

Zamawiajacy dokona oceny waznych ofert na podstawie nastepujacych kryteriow:
1 - Cena 100%

VI. DODATKOWE INFORMACJE

Dodatkowych informacji udziela Pan Zbigniew Romanowski pod numerem telefonu + 48 695 543 800 oraz
adresem email: twin-glass@twinglass.eu
Zamawiaj acy zastrzega sobie prawo do uniewa znienia przetargu bez podania przyczyn
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